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Abstract of EP0642141 

This surge arrester has at least two connecting 



fittings (terminating fittings) which are held by a 
frame (1 ), with at least one block (9) which is 
clamped in between the connecting fittings and 
consists of varistor material. In this case, the 
frame (1 ), the one or more than one block (9) 
and, to some extent, the connecting fittings are 
potted using an insulating plastic material to form 
a monolithic body. 

It is intended to create a surge arrester which can 
be produced from parts which can be 
manufactured easily and cost-effectively, with a 
comparatively small number of process steps. 
This is achieved in that the frame (1 ) is of integral 
construction and is manufactured from an 
insulating material. In addition, means are 
provided which maintain the contact force 
between the connecting fittings and the one, or 
more than one block (9). 
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1 EP 0 642 

Beschrelbung 

Die Erfindung geht aus von einem Uberspannungs- 
abteiter gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

5 

STAND DERTECHNIK 

Aus der EP-A1-0 545 038 1st ein Uberspannungs- 
ableiter bekannt mit zwei durch axia) lelcht federnde 
Kunststoffleisten gegeneinander verspannten Armatu- to 
Ten. Die Kunststoffleisten werden in den Armaturen 
formschlQssig gefuhrt. Der Uberspannungsableiter 
weist zylinderformig ausgebildete. zu einem Stapei ge- 
schichtete Varistorelemente auf. Zwischen dem Stapel 
und der jeweiligen Anschlussarmatur ist eine Distanz- ?5 
platte vorgesehen, die mittels eines in die Armatur ein- 
geschraubten Gewindebolzen gegen den Stapel ge- 
druckt wird. Die Armaturen begrenzen den Stapel von 
Varistoretementen. Zwischen den Varistorelementen 
und zwischen den Varistorelementen und den elektrisch 20 
ieitenden Distanzplatten sind Rilienscheiben zur Ver- 
besserung der Kontaktgabe vorgesehen. Die beschrie- 
bene Anordung wird mit Isoliermaterial umgossen. 

Die Herstellung eines derartigen Ueberspannungs- 
ableiters aus vergleichsweise vtelen Einzelteilen be- 25 
dingt bei der Montage eine vergleichsweise grosse An- 
zahl Arbeitsschritte. Insbesondere mussen die Kunst- 
stoffleisten sehr genau in ihre Fuhrungen in den Arma- 
turen eingepasst werden. 

30 

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Die Erfindung. wie sie im unabhangigen Anspruch 
1 gekennzeichnet ist, lost die Aufgabe, einen Uberspan- 
nungsableiter zu schaffen, der aus einfach und kosten- 35 
gunstig zu fertigenden Teilen mit vergleichsweise weni- 
gen Arbeitsschritten herzustellen ist. 

Der Uberspannungsableiter weist mtndestens zwei 
durch einen Rahmen gehaltene Anschlussarmaturen, 
mit mindestens einem zwischen den Anschlussarmatu- 40 
ren eingespannten Block aus Varistormaterial auf. Bei 
dem Uberspannungsableiter sind der Rahmen, der min- 
destens eine Block und teilweise die Anschlussarmatu- 
ren mit einem isolierenden Kunststoffmaterial zu einem 
monolithischen Korper vergossen. Der Rahmen ist ein- 
stuckig ausgeblldet und ist aus einem Isoliermaterial ge- 
fertigt. Zudem sind Mittel vorgesehen. welche die Kon- 
taktkraft zwischen den Anschlussarmaturen und dem 
mindestens einen Block aus Varistormaterial aufrecht- 
erhalten. Die durch diese Erfindung erreichten Vorteile so 
sind im wesentiichen darin zu sehen. dass die frontage 
des Uberspannungsableiters insbesondere der Einbau 
des Aktivteils wesentlich vereinfacht und verbilligt wird 

Als Mittel, welches die Kontaktkraft zwischen den 
Anschlussarmaturen und dem mindestens einen Block ss 
aus Varistormaterial auf rechterhalt, ist entweder minde- 
stens e:n elektrisch lettendes. fedemdes Element, bei- 
spielsweise eine Weilenschoibe, Oder ein in axialcr 
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Richtung fedemder Rahmen vorgesehen. Auf d:ese Art 
wird sichergestellt, dass wahrend der gesamten Le- 
bensdauer des Uberspannungsableiters eine ausrei- 
chende Kontaktkraft herrscht. 

Das isoliermaterial des Rahmens ist faserverstarkt 
insbesondere glasfaserverstarkt, sodass der Rahmen 
mechanisch hoch belastbar ist. Ein besonders hoch be- 
laslbarer Rahmen ergibt sich. wenn fur die Faserver- 
starkung des Rahmens Wirrfasern eingesetzt werden. 
Fur die Faserverstarkung des Rahmens werden 10 bis 
80 Gewichtsprozent Fasern eingebracht. Bei der Ver- 
wendung von Glasfasem als Verstarkung hat sich ein 
Anieii vuii X bis 50 Gewichtsprozent Glasfasern al.q 
gunstig herausgestellt. 

Der Rahmen lasst besonders preisgunstig herstel- 
len. wenn er aus Polymermaterial gespritzt Oder ge- 
presst Oder aus Epoxydharz gegossen wird. Der Rah- 
men kann gegebenenfalls auch aus mindestens einem 
faserverstarkt en, mit Epoxydharz getrankten Strang ge- 
wickelt werden. Die Anschlussarmaturen werden vor- 
teilhaft als Gewindestifte ausgebildet. Als besonders 
vortellhaft hat es sich enviesen, einen der Gewindestifte 
Starr mit dem Rahmen zu verblnden. 

Die Rilienscheiben steilen sicher, dass eine Viel- 
zahl von Kontaktpunkten fur einen einwandfreien 
Stromubergang gebildet wird. Zudem gleichen diese 
weichen Rilienscheiben etwaige Unebenheiten der 
Blockoberflache vorteiihaft aus, sodass diese Uneben- 
heiten die Stromtragfahigkeit nicht reduzieren konnen. 
Als besonders vortellhaft erweist es sich. dass die Ril- 
ienscheiben gleichzeitig auch die Strom ubergangszo- 
nen des Ueberspannungsableiters gegen das Eindrin- 
gen von Isolierstoff beim Giessvorgang zur Aufbringung 
des Mantels abdichten. 

Die weiteren Ausgestaltungen der Erfindung sind 
Gegenstande der abhangigen Anspruche. 

Die Erfindung, Ihre Weiterbildung und die damit er- 
zielbaren Vorteile werden nachstehend anhand der 
Zeichnung, welche lediglich einen moglichen Ausfuh- 
rungsweg darstetit, naher erlautert. 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG 

Es zeigen: 

Fig.l einen ersten Teitschnitt langs durch eine erste 
Ausfuhrungsform der Erfindung, 

Fig. 2 einen zweiten Teilschnitt langs durch eine 
zweite Ausfuhrungsform der Erfindung, 

Fig. 3 bis 6 zeigen jeweils einen Schnitt A-A, wie er 
in Fig.1 angegeben ist, durch verschiedene mogli- 
che Ausfuhrungsformen der Erfindung, und 

Fig.7 zo:gt einon Teilschnitt durch eine woitore mog- 
liche Ausfuhrungsform der Erfindung. 
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Bei alien Figuren sind gleich wirkende Elemente mit 
gieichen Bezugszeichen versehen. 

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG 

Die Fig. 1 und 2 zeigen in schematischer Darstel- 
lung einen Langsschnitt durch einen erfindungsgemas- 
sen Uberspannungsableiter, wobel der Uberspan- 
nungsablelter nach Fig. 2 gegenuber demjenigen der 
Fig. 1 urn 90* um seine Langsachse gedreht ist. Bei die- 
sen Figuren ist jeweils die rechte Halfte des Uberspan- 
nungsableiters bereits mit einer Isoliermasse umgossen 
dargestellt. Der Ueberspannungsableiter weisi einen 
geschlossenen, einstuckig ausgebildeten Rahmen 1 
aus einem Isoliermaterial auf , der in axialer Richtung et- 
was ledern kann. Soltte der Rahmen 1 nicht f edern oder 
nicht genugend federn, so wird mindestens ein federn- 
des, elektrisch leitendes Element, beispielsweise eine 
Wellenschelbe la, vorgesehen. Der Rahmen 1 weist an 
seinen den beiden Anschlusseiten des Uberspan- 
nungsabieiters zugekehrten Enden jeweils ein elliptisch 
Oder zylindrisch ausgebildetes Endstuck 2 auf. Die bei- 
den Endstucke 2 warden hier durch zwel angeformte 
und symmetrisch einander gegenOberllegende Verbln- 
dungssteile 3 zusammengehalten. In die elliptisch oder 
zylindrisch ausgebildeten Endstucke 2 ist jeweils ein 
axial erstreckter Gewindestift 4 eingeschraubt. Die Ge- 
windestifte 4 dienen als Anschlussarmaturen fur die 
etektrischen Anschlusse des Uberspannungsablelters. 
Hier sind beispielsweise in die Endstucke 2 metallische 
Gewindeeinsatze 5 eingelassen, welche die Gewinde- 
stifte 4 in einer Gewindebohrung fuhren. es sind jedoch 
eine Vielzahl anderer Moglichkeiten bekannt. wie dau- 
erhaft standfeste Gewlnde in Kunststoffteile einge- 
bracht werden konnen. So konnen die Gewinde auch 
direkt in den Kunststoff des Rahmans 1 geschnitten 
werden. An die Endstucke 2 ist stimseltig je ein Absatz 
6 angeformt. Auf der der Stirnseite abgewandten Seite 
der Endstucke 2 ist im Bereich der Ubergange vom je- 
weiiigen Endstuck 2 zu den Verbindungssteilen 3 eine 
zylindrisch ausgebitdete Ausnehmung 7 angebracht. in 
weicher eine metallische Druckplatte 6 mit Spiel gefuhrt 
wird. Auf diese Druckplatte 6 wirkt jeweils der Gewinde- 
stift 4 direkt ein, wenn der Rahmen 1 federnde Verbin- 
dungssteile 3 aufweist. Falls die Verbindungssteite 3 
nicht Oder nicht stark genug federn, so werden zwischen 
die Druckplatte 6 und den Gewindestift 4 elektrisch lei- 
tends, federnde Elemente eingebracht. Als besonders 
gunstighat sich hierder Einsatz von Wellenscheiben 1a 
herausgesteilt. Diese Wellenscheiben la konnen nur 
auf einer Seite des Uberspannungsableitersoder, wenn 
grossere Krafte verlangt werden, auch auf beiden Sel- 
ten des Uberspannungsablelters eigebaut werden. Als 
federnde Elemente konnen auch Tellerfedern oder ge- 
wlckelte Fedem eingesetzt werden. 

Zwischen den beiden Druckplatten 6 sind Bldcke 9 
aus >Airistormaterial, wie beispielsweise ZnO, einge- 
spannt. Die Blocke 9 sind in der Regcl zylindrisch aus- 



gebildet. Zwischen den Druckplatten 8 und dem jeweils 
nachsten Block 9 ist eine zylindrisch ausgebildete Ril- 
lenscheibe 10 eingelegt. die eine zentrale Bohrung auf- 
weist. ebenso tst stets zwischen benachbarten Blocken 
5 9 eine Rillenscheibe 10 eingelegt. Die Gewindesttfte 4 
wirken. eventuell uber die Wellenscheiben la. auf die 
Druckplatten 8 ein. Beim Einbringen der beschriebenen 
Telle in den Rahmen 1 ist darauf zu achten, dass keine 
Spalten zwischen den Teilen offenbteiben, in welche 

10 beim Vergiessen Isolierstoff eindringen konnte. Die ei- 
gentliche Kontaktkraft zwischen den Aktivteilen wird 
durch die Gewindestifte 4 erzeugt, die mit einem vorge- 
yebfcsneri DrehmOmsnt angczcgcn und anschllessend 
auf eine der bekannten Arten gegen ein Verdrehen ge- 

15 sichert werden. Anschliessend wird auf jeden der Ge- 
windestifte 4 eine Dichtscheibe 1 1 auf geschoben, deren 
Querschnitt dem Endstuck 2 angepasst ist und hier el- 
liptisch beziehungsweise zylindrisch ausgebildet ist. Die 
Dichtscheibe 11 wird vorzugsweise aus einer witte- 

20 rungsbestandigen Aluminiumlegierung, wie beispiels- 
weise AIMg3, hergesteitt- Die Dichtscheibe 11 kann 
auch aus rostfreiem Stahl. Messing oder Bronze gefer- 
tigt werden. Mitteis jeweils einer auf den jeweiligen Ge- 
windestift 4 aufgeschraubten Mutter 12 wird die Dicht- 

25 scheibe 11 gegen die Stirnseite des Rahmens 1 ge- 
druckt. Die Dichtscheibe 11 soil den fertigen Uberspan- 
nungsableiter gegen UmwelteinflQsse abdichten. Zu- 
sammen mit dem Absatz 6 bildet die Dichtscheibe 11 
eine Rille. die beim Umgiessen mit elektrisch isolieren- 

30 dem Kunststoff aufgefulit wird. 

Die so vormontierte Anordnung wird in eine Form 
eingelegt und bis zur Dichtscheibe 11 spalt- und lunker- 
frei mit einem Mantel 13 aus elektrisch isolierendem 
Kunststoff umgossen. Als geeigneter Kunststoff bietet 

35 sich hier beispielsweise Silikonkautschuk an. Beim Um- 
giessen werden gleichzeitig isolierende Schirme 14 an 
den Mantel 13 angeformt. Die Gewindestifte 4. die fur 
die elektrischen Anschlusse des Uberspannungsablel- 
ters bendtigt werden, bleiben metallisch blank. 

<o Der Rahmen 1 des Uberspannungsablelters wird 
vorzugsweise aus einem glasfasen/erstarkten Poly- 
amid 6.6 in einem Spritzgussverlahren hergesteitt, der 
Glasfaseranteil liegt dabei in einem Bereich von 30 bis 
50 Gewichtsprozent. Einen besonders standfesten 

45 Rahmen 1 erhalt man, wenn die Glasfasern als Wirrfa- 
sern eingebracht werden. Ausser dem enA^ahnten Poly- 
amid 6.6 konnen auch das Polyamid 610, das Polyamid 
11 und auch das Polyamid 12 fur die Herstellung des 
Rahmens 1 verwendet werden. Ferner ist es moglich, 

50 auch Recyclingprodukte auf der Basis der erwahnten 
Polyamide einzusetzen, insbesondere dann, wenn kei- 
ne grbsseren Anforderungen an die Umbruchfestigkeit 
der Oberspannungsabieiter gestellt werden. Der Rah- 
men 1 kann jedoch auch spanabhebend aus einem ent- 

55 sprechenden Vollmaterial herausgearbeitet werden. Es 
ist ferner moglich, den Rahmen 1 mit Hilfe eines harz- 
getrankten Glasfaserfadsns oder -bandes zu wickeln. 
Der Rahmen 1 wird im Nornrralfall in der der joweiligen 
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Baugrosse des Uberspannungsableiters angepassten 
Grosse gefertigt. sodass keine zusatzlichen Anpassar- 
beiten am Rahmen 1 notig sind. Bei Kleinserien kann 
es sich jedoch aus Wirtschaflichkeitsgrunden als notig 
erweisen, den Rahmen 1 an verschiedene Baugrbssen 
des Uberspannungsableiters anzupassen. Dafur ist es 
moglich, die Verbindungssteile 3 aufzutrennen und 
durch entsprechende ZwischenstOcke zu verlangern. 
Allerdings mussen diese ZwischenstOcke absolut lest 
eingefugt werden. 

In Fig.1 ist der Schnitt A-A eingetragen. Die Fig.3 
bis 6 zeigen den Schnitt A-A, wie er bei verschiedenen 
moglichen Ausfuhrungsformen der Ertindung aussehen 
konnte. In der Fig.3 ist beispielsweise ein ellipsenformig 
ausgebildeter Mantel 13 dargestellt. der die Blocke 9 
umgibt. Dabei sind die Querschnitte der Verbindungs- 
steile 3 der Form des Mantels 1 3 angepasst. In der Fig. 
4 ist ein zylindrisch ausgebildeter Mantel 1 3 dargestellt, 
der die Blocke 9 umgibt. Dabei sind die Querschnitte 
der Verbindungssteile 3 der Form des Mantels 1 3 ange- 
passt. In der Fig.5 ist ein im wesentlichen rechteckig 
ausgebildeter Mantel 13 dargestellt, der die Blocke 9 
umgibt. Dabei sind die Querschnitte der Verbindungs- 
steile 3 der Form des Mantels 1 3 angepasst. In der Fig. 
6 ist eine noch nicht mit einem Mantel versehene An- 
ordnung dargestellt. Dabei sind die Verbindungsteile 3 
unsymmetrisch angeordnet, jedoch so, dass der Rah- 
men 1 auf der einen Seite eine Offnung 15 aufweist, die 
die Montage der Blocke 9 eriaubt. Dieser Rahmen 1 wird 
mit einem zylindrisch ausgebildeten Mantel 13 verse- 
hen, deshalb sind auch hier die Querschnitte der Ver- 
bindungssteile 3 der Form des Mantels 1 3 angepasst. 
Ein derartiger Rahmen 1 ist besonders ven/vindungs- 
steif und wird fur Uberspannungsableiter eingesetzt, die 
fur besonders hohe Biegebeiastungen ausgelegt sind. 

Die Rillenscheibe 10 weist eine zentrale Bohrung 
auf. Eine VIelzaht von Rillen umgibt diese Bohrung kon- 
zentrisch. Die Rillenscheibe ist aus weichgegluhtem 
Aluminium hergestetlt. Jewells die ausserste Kante der 
aussersten Rillen dient als Dichtkante gegen beim Ver- 
giessen eindringenden Kunststoff. Eine Vielzahl von Ril- 
lenformen ist vorstellbar, jedoch muss aussen stets eine 
hinreichende Dichtkante gebildet werden, und zudem 
musssichergestellt sein, dass sich bei der Montage der 
Rillenscheiben 10 eine genugende Anzahl von Kontakt- 
punkten fur den elektrischen Kontakt ausbilden kann. 

Es ist auch vorstellbar, dass fur die Erzeugung der 
Kontaktkraft lediglich einer der Gewindestifte 4 einge- 
setzt wird, wahrend der andere, wie in Fig.7 dargestellt, 
bereits bei der Herstellung des Rahmens 1 mit diesem 
fest vergossen wird. Dieser Gewindestift 4 weist ein 
Formstuck 16 auf, welches starr mit ihm verbunden ist, 
dies kann beispielsweise eine mit ihm verkiebte Mutter 
sein, deren Sechskant ein Verdrehen des Gewindestlfts 
4 im Rahmen 1 verunmbglicht. In diesem Fall wird die 
Kontaktkraft allein durch den gegenuberlicgendcn Ge- 
windestift 4 erzeugt. 

Zur Erlauterung der Wirkungsweise werden dio bo- 



schriebenen Figuren etwas naher betrachtet. Die Kon- 
taktkraft. die durch die Gewindestifte 4 auf die Anord- 
nung aufgebracht wird. steilt sicher. dass sich die Kan- 
ten der Rillenscheiben 10 ortlich deformieren, wodurch 
5 definierte punktformige Kontakte entstehen, die einen 
besonders guten Stromubergang im Uberspannungs- 
ableiter eriauben Der beste Stromubergang wird er- 
reicht, wenn eine Vielzahl derartiger punktformiger Kon- 
takte, die gleichmassig uber eine Flache vertellt sind, 

10 vorliegt. Die Rillenscheiben 10 ermoglichen diese Viel- 
zahl von punktformigen Kontakten. Auf diese Art und 
Weise ist sichergestellt, dass der bei einem Ansprechen 
dfcjb Ouei spannungsablGitcrG fliccsonde, vergleichswAi- 
se sehr hohe Strom, stets sicher dutch den Aktivtetl des 

IS Uberspannungsableiters abgefuhrt wird, ohne dass ei- 
ne stellenweise Uberlastung von Stromubergangen und 
ein damit verbundenes Schmoren. welches Defekte 
verursacht. auftreten kann. Die Betrlebssicherheit des 
Ableiters wird auf diese Weise deutlich erhoht. 

20 Ferner dient es der Betrlebssicherheit, dass die er- 
wahnte Kontaktkraft uber die gesamte Lebensdauer 
des Uberspannungsableiters aufrecht erhaiten wird, da 
entweder der Rahmen 1 in axialer Richtung etwas fe- 
dert, sodass er sich beim Anziehen der Gewindestifte 4 

25 etwas dehnt und diese Vorspannung aufrecht erhalt, 
Oder zusatzliche federnde Elemente wie die Wellen- 
scheiben la die Vorspannung aufrecht erhaiten. Es ist 
auch eine Wechselwirkung zwischen Rahmen 1 und 
diesen federnden Elementen moglich. Diese Vorspan- 

30 nung wird so gewahit, dass auch ein etwaiges Schwin- 
den der Rillenscheiben 10 stets und sicher ausgegli- 
chen wird. 

Durch das Eingiessen der gesamten Anordnung in 
den Mantel 1 3 und durch die Dichtscheiben 11 wird vor- 

35 teilhaft sichergestellt, dass sowohl die Blocke 9 als auch 
der Rahmen 1 mit den Verbindungssteilen 3 keine 
Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft aufnehmen kon- 
nen, sodass deren Spannungsfestigkeit nicht reduziert 
wird. Der monolithische Korper zu dem der fertlge Ue- 

40 berspannungsableiter ausgebildet ist, weist eine hohe 
mechanische Stabilitat auf, insbesondere auch im Hin- 
blick auf die Umbruchfestlgkeit, und zudem ist er un- 
empflndlich gegen zersetzende Klimaeinflusse, sodass 
er vorteilhaft in alien Klimazonen eingesetzt werden 

45 kann. 



Patentan&pruche 

50 1. Uberspannungsableiter mit mindestens zwei durch 
einen Rahmen (1) gehaltenen Anschlussarmatu- 
ren. mit mindestens einem zwischen den Anschlus- 
sarmaturen eingespannten Block (9) aus Varistor- 
matenal, mit Mitteln. welche die Kontaktkraft zwi- 

55 schen den Anschlussarmaturen und dem minde- 
stens cinon Block (9) aus Varistormatcriai aufrecht- 
erhaiten, bei dem der Rahmen (1). der mindestens 
etno Block (9) aus Varistormateriat und teilweise die 
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Anschlussarmaturen mit einem isolierenden Kunst- 
stoffmatenal zu einem monolithischen Korper ver- 
gossen sind, dadurch gekennzeichnet. 

- dass der Rahmen (1 ) einstuckig ausgebildat ist 
und aus einem isoliermaterial geferttgt ist. 

2. Uberspannungsableiter nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, 

dass als Mittel, welches die Kontaktkraft zwi- 
schen den Anschlussarmaturen und dem min- 
desiens eintsn 8iuck (9) aus vorlstGrmatcriu! 
aufrechterhalt, entweder mindestens ern elek- 
trisch leitendes, federndes Element-oder ein in 
axialer Richtung ledernder Rahmen (1) vorge- 
sehen ist. 

3. Uberspannungsableiter nach Anspruch 1 . dadurch 
gekennzeichnet, 

dass das isoliermaterial des Rahmens (1) fa- 
serverstarkt insbesondere glasfaserverstarkt 
ist. 

4. Uberspannungsableiter nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet. 

dass fur die Faserverstarkung des Rahmens 
(1 ) WIrrfasem eingesetzt warden. 

5. Uberspannungsableiter nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, 

dass der Rahmen (1 ) aus Polymermaterial ge- 
spritzt Oder gepresst oder aus Epoxydharz ge- 
gossen Ist. 

6. Uberspannungsableiter nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, 

- dass die Anschlussarmaturen als Gewindestif- 
te (4) ausgebildet sind. 

7. Uberspannungsableiter nach Anspruch 6. dadurch 
gekennzeichnet, 

dass einer der Gewindestifte (4) starr mit dem 
Rahmen (1) verbunden ist. 

8. Uberspannungsableiter nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass fur die Faserverstarkung des Rahmens 
(1) 10 bis 80 Gewlchtsprozent Fasern einge- 
bracht werden, 

9. Uberspannungsableiter nach Anspruch 3. dadurch 



gekennzeichnet, 

dass fur die Gtasfasen/erstarkung des Rah- 
mens (1) 30 bis 50 Gewlchtsprozent Giasfa- 
5 sem eingebracht werden. 

10. Uberspannungsableiter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, 

TO . dass der Rahmen (1) aus mindestens einem fa- 
serve rstarkten, insbesondere glasfaserver- 
starkten. mit Epoxydharz getrankten Strang ge- 

wickeit wird. 

15 

Claims 

1. Surge arrester having at least two connection fit- 
tings, held by a frame (1 ), with at least one block (9) 

20 of varistor material clamped between the connec- 
tion fittings, having means which maintain the con- 
tact force between the connection fittings and the 
at least one block of varistor material in which the 
frame (1), the at least one block (9) of varistor ma- 

25 terial and, in part, the connection fittings are cast in 
an insulating plastic material to form a monolithic 
body, characterized In that 

the frame (1) is designed in one piece and Is 
30 fabricated from an Insulating material. 

2. Surge arrester according to Claim 1 , characterized 
in that 

35 - either at least one electrically conducting, resil- 
ient element or a frame (1) which is resilient in 
the axial direction is provided as the means 
which maintains the contact force between the 
connection fittings and the at least one block 

40 (9) of varistor material. 

3. Surge arrester according to Claim 1 . characterized 
in that 

45 - the insulating material of the frame (1 ) is fibre- 
reinforced, in particular glass fibre-reinforced. 

4. Surge arrester according to Claim 3, characterized 

in that 

so 

random fibres are used for the fibre reinforce- 
ment of the frame (1 ). 

5. Surge arrester according to Claim 1 . characterized 
55 in that 

the frame (1 ) is injection-moulded or extruded 
from polymer material, or cast from cpoxy resin. 
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6. Surge arrester according to Claim 1 . characterized 
in that 

the connection fittings are designed as thread- 
ed pins (4). s 

7. Surge arrester according to Claim 6, characterized 
in that 

one of the threaded pins (4) is connected rigidly io 
to the frame (1). 

8. Surge arrester accoroing lo Claim 3, diaracterized 
In that 

IS 

10 to 80 per cent by weight of fibres are incor- 
porated for the fibre reinforcement of the frame 
(1). 

9. Surge arrester according to Claim 3. characterized 
in that 

30 to 50 per cent by weight of glass fibres are 
Incorporated for the glass fibre reinforcement 
of the frame (1). 2S 

10. Surge arrester according to Claim 1 , characterized 
In that 

the frame (1) is wound from at least one fibre- 30 
reinforced, in particular glass fibre-reinforced, 
strand Impregnated with epoxy resin. 



Revendications 35 

1 . Parafoudre avec au moins deux armatures de rac- 
cordement maintenues par un cadre (1). avec au 
moins un bloc (9) en mati^re de varistor encastrd 

entre les armatures de raccordement, avec des 
moyens qui conservent la force de contact entre les 
armatures de raccordement et le bloc (9) en matl^re 
de varistor, dans lequel le cadre (1), le bloc (9) en 
mati6re de varistor et en partie les armatures de 
raccordement sont surmoules en un corps monoli- 45 
thique avec une matidre plastique isolante. carac- 
X6t\s6 en ce que 

le cadre (1 ) est r6alis6 en une seule pidce et 
est fabriqud en une mati^re isolante. 

2. Parafoudre sulvant la revendication 1 , caract^risd 
en ce que 

comme moyens qui conservent la force de con- ss 
tact entre les armatures de raccordement et le 
bloc (9) en matidre de varistor, il est prdvu soit 
au moins un ^Idment diastique dlectriquement 



conducteur, soit un cadre (1 ) avec un effet de 
ressort en direction axiale. 

3. Parafoudre suivant la revendication 1, caract^nse 
en ce que 

la mati^re isolante du cadre (1) est rentorcde 
par des fibres, en particulier renforcee par des 
fibres de verre. 

4. Parafoudre suivant ia revendication 3, caract^rise 
en ce que 

on utilise des fibres emmdides pour le renfor> 
cement du cadre (1 ) par des fibres. 

5. Parafoudre suivant la revendication 1 , caractdrisd 
en ce que 

le cadre (1) est realise par projection ou par 
pressage en mati6re polym^re, ou mould en r6- 
sine dpoxyde. 

6. Parafoudre suivant ta revendication 1, caract6ris6 
en ce que 

les armatures de raccordement sont consti- 
tuees par des tiges filetees (4). 

7. Parafoudre suivant ia revendication 6, caractdrlsd 
en ce que 

une des tiges filetees (4) est assemblde riglde- 
ment avec le cadre (1 ). 

8. Parafoudre suivant la revendication 3, caract6rise 
en ce que 

pour le renforcement du cadre (1) par des fi- 
bres, on incorpore 1 0 ^ 80 % en polds de fibres. 

9. Parafoudre suivant la revendication 3. caractdrlsd 
en ce que 

pour le renforcement du cadre (1 ) par des fibres 
de verre, on incorpore 30 ^ 50 % en poids de 
fibres de verre. 

10. Parafoudre suivant la revendication 1. caract6ris6 
en ce que 

(e cadre (1) est bobind k partir d'au moins un 
cordon impr6gn6 de r6sine 6poxyde. renforc6 
par des fibres, en particulier renforcd par des 
fibres de verre. 
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